
Préparer, réaliser et assembler un ordre de fabrication
dans un temps alloué (tournage et fraisage) (FORMF6)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMF6

Unité cap ital i sab l e      Réaliser un ordre de fabrication de pièces compliquées (ENSP5)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

1

Métier / Pro fessio n   Mécanicien d'usinage

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Entretien professionnel, Evaluation continue des
compétences



1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  pla nifie r le s  diffé re nte s é ta pe s de  tra v a i l  de  m a niè re  chronologique                            

e n te na nt com pte  de s consigne s e n v igue ur e n m a tiè re  de  sé curité .                 

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti détermine les dimensions ainsi que les données des machines manquantes.
L'apprenti établit la suite des étapes de travail.
L'apprenti établit les indications horaires.
L'apprenti respecte les consignes en matière de sécurité.

Socles

L'apprenti a contrôlé et évalué les valeurs manquantes.
L'apprenti a correctement organisé les différentes étapes.
Le cadre horaire était réaliste.
Les indications considéraient les consignes en matière de sécurité.

2
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r de s piè ce s de  tra v a i l  d'un de gré  de  difficulté  conv e na ble  de                          

m a niè re  a utonom e .      

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti applique une méthode convenable et il manipule les machines ainsi que les outils de
manière appropriée.

Socles

L'apprenti a produit des pièces de travail répondant aux indications.



3
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'orga nise r le  te m ps dont i l  dispose  e n fonction de s dé la is  indiqué s pour                    

la  fa brica tion.  

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti documente la durée des différentes étapes de travail.

Socles

L'apprenti a respecté les délais indiqués.

4
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'a sse m ble r le s  piè ce s fa briqué e s conform é m e nt a u pla n e t a ux                         

indica tions e t de  soum e ttre  le s  dim e nsions à  un contrôle .           

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti soumet l'état ainsi que le fonctionnement des éléments assemblés à un contrôle.
L'apprenti procède au contrôle final.
L'apprenti établit un rapport de mesure.

Socles

L'apprenti a produit le rapport de mesure.
L'apprenti a effectué l'assemblage en respectant le plan et les indications dans une large mesure.
Les éléments assemblés étaient en état de fonctionnement.



5
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'é v a lue r le s  pla que tte s de  coupe  a insi  que  le s  porte - outi ls  e t,  le  ca s                               
é ché a nt,  de  re m pla ce r le s  pla que s de  coupe  a m ov ible s ou d'a iguise r le s  fore ts hé l icoïda ux.                          

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti soumet sa méthode d'aiguisage et de remplacement d'outils à un contrôle.
Les critères servant au réglage des plaquettes de coupe convenaient aux propriétés des matériaux.

Socles

Les outils remis en état étaient en état de fonctionnement (sélection, montage et pouvoir
tranchant).

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 5

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             0
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