
Tournage et fraisage de pièces plus compliquées dans un
temps alloué (FORMF5)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMF5

Unité cap ital i sab l e      Fabrication de pièces exigeantes par tournage et fraisage (ENSP3)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

1

Métier / Pro fessio n   Mécanicien d'usinage

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Entretien professionnel, Evaluation continue des
compétences

1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  dé te rm ine r le s  é ta pe s de  tra v a i l  pour la  fa brica tion de  piè ce s                            

com pliqué e s e n te na nt com pte  de s m a chine s,  de s a ppa re i ls ,  de s a cce ssoire s e t de s outi ls                          
disponible s.

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti documente les étapes de travail par écrit.

Socles

L'apprenti a établi des étapes de travail fondamentalement correctes.



2
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r de s piè ce s de  tra v a i l  tourné e s a v e c de s a juste m e nts                            

cy l indrique s,  de s ra inure s e t de s ra y ons e n e ffe ctua nt l 'usina ge  e xté rie ur e t inté rie ur e t e n se                         
se rv a nt de  tours conv e ntionne ls,  ce rta ine s dim e nsions ne  de v a nt pa s dé pa sse r le s  l im ite s de  la                          
tolé ra nce  gé né ra le  ISO 2768- f e t de s tolé ra nce s de  fa brica tion IT 7  à  IT 10  conform é m e nt à  le ur                          

fonction sur la  piè ce  de  tra v a i l  f inie .          

Sé le ctiv e     

Indicateurs

Les pièces de travail tournées sont dans un état convenable.
L'apprenti respecte la suite des étapes de la fabrication.

Socles

Les pièces fabriquées sans assistance démesurée de la part du formateur étaient en grande
majorité utilisables.

3
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r de s piè ce s prism a tique s a v e c de s ouv e rture s,  de s forure s,                          

de s ra inure s e t de s ce rcle s trous e n se  se rv a nt de  fra ise use s conv e ntionne l le s,  da ns le s  l im ite s                           
de  la  tolé ra nce  gé né ra le  ISO 2768- f e t de s tolé ra nce s de  fa brica tion IT 7  à  IT 10 .                      

Sé le ctiv e     

Indicateurs

Les pièces de travail fraisées sont dans un état convenable.
L'apprenti respecte la suite des étapes de la fabrication.

Socles

Les pièces fabriquées sans assistance démesurée de la part du formateur étaient en grande
majorité utilisables.



4
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'é v a lue r le s  ré sulta ts  sur le s  piè ce s de  tra v a i l  fa briqué e s e t d'e stim e r si                                 

le s  critè re s re quis  ont é té  re spe cté s.          

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti évalue les résultats du travail.
L'apprenti dispose des documents et des listes de contrôle requis.

Socles

L'apprenti a soigneusement fait état de l'évaluation dans les documents et dans les
documentations habituels en interne.

5
L'a ppre nti  re spe cte  le s  consigne s e n m a tiè re  de  sé curité ,  de  propre té  e t d'hy giè ne  a u poste  de                          

tra v a i l .    

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti respecte les consignes internes de même que la législation en la matière.
L'apprenti utilise les équipements de protection de manière réglementaire.

Socles

L'apprenti a respecté les règles de sécurité et aucune infraction grave ou répétée n'a été constatée
en la matière.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 5

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             0
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