
Réaliser des ordres de fabrication simples sous guidance
(FORMM6)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMM6

Unité cap ital i sab l e      Produire des pièces compliquées à l'aide de machines-outils, et
effectuer le montage des pièces produites (ENSP3)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

0

Métier / Pro fessio n   Mécanicien industriel et de maintenance

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Entretien professionnel, Evaluation continue des
compétences

1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  se  se rv ir de s outi ls  spé cifique s à  l 'e ntre prise  de  m a niè re  com pé te nte .                              

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti est capable d'identifier l'état d'outils spécifiques à la profession et à l'entreprise sous
les aspects techniques.
L'apprenti est capable d'opter pour des outils spécifiques à la profession et à l'entreprise en
fonction de leur manipulation et de leur affectation.

Socles

L'apprenti a correctement identifié l'état des outils.
L'apprenti a correctement attribué les outils à leur domaine d'affectation.



2
L'a ppre nti  m a nipule  le s  m a té ria ux d'une  m a niè re  re spe ctue use  de  l 'e nv ironne m e nt e t i l                              

m a nipule  le s  m a chine s a insi  que  le s  outi ls  a v e c pré ca ution.                   

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti est capable de manipuler les matériaux d'une manière respectueuse de l'environnement
et de manipuler les machines ainsi que les outils avec précaution.

Socles

L'apprenti a manipulé les matériaux d'une manière respectueuse de l'environnement et dans le
respect des consignes en vigueur au cours d'un travail (pratique ou théorique) indiqué.
L'apprenti a décrit le fonctionnement d'outils et de machines.
L'apprenti a manipulé les outils ainsi que les machines de manière compétente.

3
L'a ppre nti  se  conce rte  sa ns a m biguïté  e t de  m a niè re  ciblé e  a v e c se s col la bora te urs à  propos                          

de s consigne s e n m a tiè re  de  sé curité .         

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti est capable de signaler les aspects de rigueur de la sécurité au travail dans le cadre de la
préparation d'un travail.

Socles

Les indications étaient convenables.



4
L'a ppre nti  a dopte  une  a ttitude  re spe ctue use  à  l 'é ga rd de  se s col lè gue s da ns le  ca dre  de  le ur                           

col la bora tion.  

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti est capable d'avancer des arguments de manière pertinente lorsque des problèmes se
présentent au cours de travaux en équipe.

Socles

L'apprenti est resté pertinent en cas de divergence d'opinions au cours du travail.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       0 / 4

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             0
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