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effectuer le montage des pièces produites (ENSP3)
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fixés
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Métier / Pro fessio n   Mécanicien industriel et de maintenance

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Evaluation continue des compétences



1
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  dé finir le s  m e sure s de  sé curité  e t de  prote ction de  l 'e nv ironne m e nt à                            

a ppl ique r lors  de s tra v a ux de  bra sa ge  te ndre /fort,  de  souda ge  a utogè ne  e t de  souda ge  T IG e n                         
conce rta tion a v e c se s col la bora te urs e t de  m a nipule r le s  outi ls ,  le s  a ppa re i ls  a insi  que  le s                              

m a chine s re quis  à  ce t e ffe t de  m a niè re  com pé te nte ,  e n re spe cta nt le s  consigne s e n m a tiè re  de                              
sé curité  e t de  prote ction de  l 'e nv ironne m e nt.  L 'é lè v e  e st ca pa ble  d'a sse m ble r diffé re nts                           

m a té ria ux e t diffé re nte s piè ce s de  tra v a i l  e n a ppl iqua nt de s ty pe s d'a sse m bla ge  pa r                            
com plé m e nta rité  de  form e ,  de  force  e t de  m a tiè re .  I l  e st initié  a u souda ge  T IG.  I l  e st ca pa ble                                

d'a ppl ique r le s  m é thode s d'a sse m bla ge  suiv a nte s:  souda ge  te ndre /fort,  souda ge  a u ga z,                         
a sse m bla ge s pa r v is,  a sse m bla ge s riv é e s,  a sse m bla ge s pa r goupi l le s  e t a sse m bla ge s pa r                                 

goujons.  Le  ca s é ché a nt,  l 'é lè v e  e st ca pa ble  de  re touche r le s  piè ce s re quise s m a nue lle m e nt à  la                               
m e ule use  d'a ngle  e t e n a ppl iqua nt le s  m é thode s de  tra v a i l  é tudié e s.                        

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève applique les mesures de sécurité et de protection de l'environnement requises pour les
méthodes indiquées.
L'élève règle les paramètres requis pour les méthodes sélectionnées.
L'élève apprend les méthodes du soudage au gaz et du soudage tendre/fort à titre d'introduction,
puis la méthode du soudage TIG.
L'élève produit des assemblages par vis, des assemblages rivées et des assemblages par goujons.

Socles

L'élève a appliqué les mesures en matière de sécurité et de protection de l'environnement.
L'élève a réglé les paramètres de manière à pouvoir appliquer la méthode sélectionnée de manière
compétente.
L'élève a soumis les soudures à un contrôle visuel et les soudures réalisées n'accusaient aucune
erreur de soudure extérieure d'envergure.
Les assemblages par vis, les assemblages rivées et les assemblages par goujons répondaient
majoritairement aux exigences.



2
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  contrôle r le s  diffé re nts é lé m e nts du m onta ge  de  pa l ie rs  de  roule m e nt e t                               

de  ré dige r un protocole  de  m e sure ,  e n se  l iv ra nt à  une  a na ly se  soigné e  de s docum e nts                        
te chnique s e t à  une  sé le ction de s inform a tions re quise s.  L 'é lè v e  se  fa m il ia rise  a v e c le s                           

principe s de s pa l ie rs  de  roule m e nt e t de s pa l ie rs  de  gl isse m e nt a insi  qu'a v e c le  m onta ge  e t le                              
dé m onta ge  ré gle m e nta ire s de s pa l ie rs  de  roule m e nt (thé orie  e t pra tique ).                       

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève rédige un protocole de mesure pour les éléments à contrôler.
L'élève utilise les documents disponibles.
L'élève dispose d'une documentation technique à propos des principes des paliers de roulement et
de glissement.
L'élève s'entraîne au montage et au démontage des paliers de roulement décrits dans la
documentation.

Socles

Les valeurs mentionnées dans le protocole de mesure correspondaient à 70% aux dimensions
réelles des éléments.
Les tolérances sélectionnées correspondaient à 70% aux valeurs prescrites dans les documents.
L'élève a effectué les travaux de montage et de démontage sans commettre d'erreur grossière.
L'élève a compris 60% des principes théoriques de la technique des paliers de roulement.



3
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  fa brique r m é ca nique m e nt de s piè ce s de  tra v a i l  com pliqué e s e n se                             

ré fé ra nt à  de s e squisse s e t à  de s sché m a s (tolé ra nce s de  fa brica tion IT 8 à  IT 10 )  e t e n                         
a ppliqua nt le s  te chnique s de  tra v a i l  suiv a nte s:  cordonna ge ,  tra v a i l  a v e c l 'a ppa re i l  div ise ur,                                   
brocha ge  de  ra inure s,  confe ction de  conne xions à  cla v e tte .  I l  e st ca pa ble  de  constitue r de s                       

e nse m ble s de  com posa nts a v e c ce s é lé m e nts e n uti l isa nt le s  outi ls ,  le s  a ppa re i ls  e t le s                                
m a chine s re quis  à  ce t e ffe t d'une  m a niè re  com pé te nte  e t da ns le  re spe ct de s consigne s e n                         

m a tiè re  de  sé curité  e t de  prote ction de  l 'e nv ironne m e nt.  L 'é lè v e  e st ca pa ble  de  dé te rm ine r le s                                
donné e s de  coupe  ou de  le s  e xtra ire  d'un ta ble a u e t de  le s  ré gle r corre cte m e nt.                      

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève utilise les outils et les appareils repris dans la liste, puis il fabrique la pièce de travail
conformément au schéma indiqué et dans les limites des tolérances.
L'élève observe les consignes en vigueur en matière de prévention des accidents.
L'élève détermine les données de coupe requises en se référant aux outils et aux matériaux
utilisés.

Socles

L'élève a fabriqué une pièce de travail qui correspondait en majorité au schéma et qui se situait à
60% dans les limites des dimensions tolérées et de la profondeur de rugosité indiquée.
Les réglages appliqués à l'appareil correspondaient en majorité aux valeurs déterminées ou
extraites des tableaux.

4
L'é lè v e  e st ca pa ble  d'a ppré cie r s i  un sché m a  e st né ce ssa ire  e t de  dé duire  le s  dim e nsions                            

re quise s à  pa rtir d'une  piè ce  de  tra v a i l  e xista nte .               

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève contrôle la pièce au cours du façonnage en utilisant les outils suivants:
un pied à coulisse,
un micromètre,
un pied à coulisse de profondeur,
des cadrans.

L'élève note les valeurs mesurées dans un protocole de mesure.

Socles

Les valeurs indiquées dans le protocole de mesure correspondaient en majorité aux mesures
réelles de la pièce de travail.



5
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  fa ire  une  sé le ction pa rm i diffé re nte s m é thode s de  fa brica tion                        

m é ca nique s e t m a nue l le s  e n se  ré fé ra nt à  la  m ission de  tra v a i l  e t d'é ta bl ir de s inte ra ctions                               
e ntre  le s  diffé re nte s m é thode s.         

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève dispose d'un schéma.
L'élève explique la méthode sélectionnée ainsi que les appareils et les outils sélectionnés dans un
rapport de travail.

Socles

L'élève a produit un rapport propre.
Les méthodes de fabrication, les appareils et les outils mentionnés dans le rapport de travail ont
permis de fabriquer la pièce de travail de manière compétente.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 5

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             0
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