
Réaliser un ordre de fabrication à l'aide de machines CNC
(FORMF8)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMF8

Unité cap ital i sab l e      Réaliser un ordre de fabrication à l'aide de machines à commande
numérique (ENSP8)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

1

Métier / Pro fessio n   Mécanicien d'usinage

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Evaluation continue des compétences

1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r de s a juste m e nts f i le té s.                   

Obl iga toire   

Indicateurs

L'apprenti sait décrire sa méthode.

Socles

L'apprenti a fabriqué mécaniquement le boulon fileté ainsi que l'écrou fileté correspondant.



2
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  tourne r de s tra nsitions de  ra y ons.              

Obl iga toire   

Indicateurs

L'apprenti identifie les points auxiliaires.

Socles

L'apprenti a produit des transitions de rayons dont la majorité était conforme aux dessins
industriels.

3
L'a ppre nti  m a nipule  le s  m a chine s e t le s  a cce ssoire s a v e c soin.                    

Sé le ctiv e    Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

L'apprenti manipule les machines et les accessoires avec soin.

Socles

L'apprenti a manipulé les machines et les accessoires d'une manière globalement irréprochable.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 1

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             2
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