
Préparer, réaliser et assembler un ordre de fabrication
dans un temps alloué (tournage et fraisage) (FORMF6)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMF6

Unité cap ital i sab l e      Réaliser un ordre de fabrication de pièces compliquées (ENSP5)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

1

Métier / Pro fessio n   Mécanicien d'usinage

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Entretien professionnel, Evaluation continue des
compétences

1
L'a ppre nti  fa brique  de s piè ce s de  tra v a i l  com pliqué e s de  m a niè re  a utonom e .                         

Obliga toire   

Indicateurs

L'apprenti applique une méthode et il produit un résultat conforme à ses connaissances.

Socles

L'apprenti a produit des pièces de travail répondant globalement aux indications.



2
L'a ppre nti  a sse m ble  le s  piè ce s fa briqué e s conform é m e nt a u pla n e t a ux indica tions.                       

Sé le ctiv e     

Indicateurs

Les éléments assemblés sont opérationnels et dans un état convenable.
L'apprenti procède à un contrôle final.

Socles

L'apprenti a effectué l'assemblage en respectant le plan et les indications dans une large mesure.
Les éléments assemblés étaient opérationnels.

3
L'a ppre nti  é v a lue  le s  pla que tte s de  coupe  e t le s  porte - outi ls  (cha nge m e nt de s pla que s de  coupe                            

a m ov ible s).   

Obl iga toire  P rofe ssionne l le       

Indicateurs

L'apprenti applique une méthode cohérente pour la réparation et il sait la justifier.

Socles

Les outils réparés n'affichaient pas de défauts d'envergure et ils étaient opérationnels.

4
L'a ppre nti  orga nise  le  te m ps dont i l  dispose  e n fonction de s dé la is  indiqué s pour la  l iv ra ison.                     

Obl iga toire  Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

L'apprenti organise son temps de travail en fonction des délais de livraison.

Socles

L'apprenti a respecté des délais réalistes et adaptés aux circonstances sans assistance démesurée
de la part d'un enseignant.



5
L'a ppre nti  m a nipule  le s  m a té ria ux,  le s  a ppa re i ls  e t le s  m a chine s a v e c pré ca ution e t i l  obse rv e                                   

le s consigne s e n m a tiè re  de  sé curité .          

Obl iga toire  Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

Les machines sont soumises à une charge appropriée.
L'apprenti limite le gaspillage du matériel et des produits accessoires.
L'apprenti limite la production de déchets.
L'apprenti respecte les règles de sécurité.

Socles

La manipulation des machines, des appareils et du matériel n'a pas occasionné de critiques
évidentes.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 1

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             4
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