
Préparer et réaliser un ordre de fabrication (tournage et
fraisage). (FORMF6B)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMF6B

Unité cap ital i sab l e      Réaliser un ordre de fabrication de pièces compliquées (ENSP5)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

1

Métier / Pro fessio n   Mécanicien d'usinage

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Evaluation continue des compétences

1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r de s piè ce s usiné e s d'un de gré  de  difficulté  a pproprié  de                    

m a niè re  a utonom e .      

Obliga toire   

Indicateurs

Le procédé de fabrication et les résultats reflètent ses connaissances.

Socles

L'apprenti a produit des pièces usinées répondant globalement aux indications.



2
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d’ a ffûte r le s  outi ls  de  tourna ge  e t de s pointe s de s fore ts hé l icoïda ux e n                         

a cie r ra pide .   

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L’état des outils affûtés.

Socles

Les outils affûtés ont produit un résultat acceptable.

3
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'orga nise r le s  diffé re nte s é ta pe s de  tra v a i l  pa r ordre  chronologique  e t                           

e n fonction de s dé la is.   

Sé le ctiv e    Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

L'apprenti présente la suite des étapes de travail.

Socles

L'apprenti a correctement présenté les différentes étapes.
L'apprenti s'est fixé des délais réalistes.



4
Le s a ppre ntis  sont ca pa ble s de  ré soudre  de s problè m e s posé s e n é quipe  e t i ls  orga nise nt                      

l ’ a sse m bla ge  de s piè ce s usiné e s.           

Sé le ctiv e    Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

L'apprenti est capable de collaborer avec les autres intervenants et d'organiser les travaux.
L'apprenti et ses collègues s'assistent mutuellement pour l'assemblage.
Les tâches sont réparties d'une manière équitable.
L'apprenti collabore avec ses collègues pour le nettoyage des machines utilisées en commun.
L'apprenti et ses collègues organisent l'utilisation commune des appareils et des machines.

Socles

La collaboration s'est globalement déroulée sans accroc.
Le résultat du travail en équipe était convenable.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       1 / 3

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             1
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