
Projet intégré intermédiaire (PROIN)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       PROIN

Unité cap ital i sab l e      Projets intégrés et stages (PROST)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

5

Métier / Pro fessio n   Mécanicien industriel et de maintenance

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

1
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  re che rche r,  de  sé le ctionne r e t de  ré unir de s inform a tions.                       

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève lit les documents techniques et il sélectionne les informations.

Socles

L'élève a compris les bases de l'énoncé.
L'élève a sélectionné des informations importantes en fonction de l'énoncé.
L'élève a sélectionné les informations de manière autonome.
L'élève a sélectionné des informations majoritairement correctes sous l'aspect professionnel.



2
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  com plé te r le s  de ssins indiqué s e t de  ré a l ise r le s  de ssins                        

com plé m e nta ire s corre sponda nts.       

Obl iga toire   

Indicateurs

L'élève complète le jeu de dessins.

Socles

L'élève a dessiné des pièces de travail qui respectaient quasiment l'ensemble des dimensions
requises pour la fabrication.
L'élève a indiqué des tolérances ainsi que des indications concernant les surfaces et elles étaient
en partie correctes.

3
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  dé te rm ine r le s  gra nde urs gé om é trique s,  la  v ite sse  de  rota tion,  l 'a v a nce                                

a insi  que  la  v ite sse  de  coupe  e n se  ré fé ra nt à  l 'e xe m ple  indiqué .                    

Obl iga toire   

Indicateurs

L'élève se sert d'ouvrages spécialisés pour déterminer les grandeurs manquantes.

Socles

L'élève a déterminé des grandeurs généralement correctes.
La méthode de calcul était cohérente.



4
L'é lè v e  e st ca pa ble  d'opte r pour de s outi ls  a pproprié s pour la  fa brica tion de s com posa nts.                    

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève procède à une sélection parmi les outils à sa disposition.

Socles

La sélection était généralement correcte et cohérente.

5
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  pla nifie r,  de  ré a l ise r e t de  contrôle r la  fa brica tion d'un e nse m ble  de                          

com posa nts sim ple  de  m a niè re  a utonom e  e n se  ré fé ra nt à  de s de ssins indiqué s e t e n re spe cta nt                         
le s dé la is.   

Obl iga toire   

Indicateurs

L'élève organise les étapes de travail, il lit les dessins, il détermine les données de coupe
manquantes, il sélectionne le matériau et il manipule correctement la machine-outil.

Socles

L'élève a produit une pièce de travail qui était en général conforme aux indications.

6
L'é lè v e  a ppl ique  le s  rè gle s de  sé curité  coura nte s.                

Obl iga toire   

Indicateurs

L'élève identifie les dangers et il respecte les règles de sécurité.

Socles

L'élève s'est servi des tenues de protection et des dispositifs de protection de manière
compétente.



7
L'é lè v e  e st ca pa ble  de  soum e ttre  la  piè ce  fa briqué e  à  un contrôle  e t d'é ta bl ir un protocole  de                        

m e sure .  

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève effectue correctement les mesurages et il les note dans un rapport de mesure pré-imprimé.

Socles

L'élève s'est servi des instruments de mesure corrects et la majorité des valeurs obtenues
correspondaient aux valeurs réelles de la pièce de travail.

8
L'é lè v e  e st ca pa ble  d'é v a lue r e t de  justif ie r sa  m é thode .                    

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève présente son travail et il répond aux questions dans ce contexte dans le cadre d'un
entretien professionnel.

Socles

L'élève a exposé sa méthode ainsi que le résultat du travail de manière compréhensible.
L'élève a répondu aux questions d'une manière cohérente et compétente.

9
L'é lè v e  a ssure  l 'ordre  e t la  propre té  de  son poste  de  tra v a i l .                    

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'élève met son poste de travail en ordre, dans la mesure des besoins au cours de l'examen.

Socles

Le poste de travail était en ordre et propre au cours des travaux et après.



No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       5 / 5

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             4
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