
Fabriquer et réaliser des assemblages mécaniques
complexes 2 (FORMM11)

Grille d'évaluation du module en entreprise

Co d e d u mo d ul e       FORMM11

Unité cap ital i sab l e      Montage et mise en service de sous-ensembles (ENSP5)

Métho d es d 'évaluati o ns    
fixés

2

Métier / Pro fessio n   Mécanicien industriel et de maintenance

Dip lô me / Certi fi cat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Métho d es d 'évaluati o n      Mise à l'essai, Evaluation continue des compétences



1
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'a ppl ique r la  m é thode  du souda ge  à  l 'a rc sous prote ction de s ga z a ctifs                       

a v e c m é ta l  d'a pport (MAG),  de  ré a l ise r de s conne xions col lé e s a prè s conce rta tion a v e c se s                          
col la bora te urs e n a ppl iqua nt le s  m e sure s de  sé curité  e t de  prote ction de  l 'e nv ironne m e nt de                         

rigue ur e t de  m a nipule r le s  outi ls ,  le s  a ppa re i ls  a insi  que  le s  m a chine s re quis  de  m a niè re                               
com pé te nte ,  da ns le  re spe ct de s consigne s e n m a tiè re  de  sé curité  e t de  prote ction de                     

l 'e nv ironne m e nt.          L 'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r le s  com posa nts du proje t e n a ppl iqua nt                  
le s procé dé s d'a sse m bla ge  e t le s  procé dé s de  sé pa ra tion é tudié s pré cé de m m e nt,  da ns le                          

re spe ct de s dé la is  indiqué s.      

Obl iga toire  P rofe ssionne l le       

Indicateurs

L'apprenti applique les mesures de sécurité et de protection de l'environnement de rigueur pour le
soudage à l'arc sous protection des gaz actifs avec métal d'apport (MAG) et pour le collage après
concertation.
L'apprenti fabrique les composants du projet dans le respect des délais indiqués, dans les limites
des tolérances et conformément au dessin industriel.

Socles

L'apprenti a appliqué les mesures de sécurité et de protection de l'environnement.
L'apprenti a réalisé le projet dans le respect des délais.
Les soudures réalisées étaient conformes à la qualité demandée.
Les dimensions et les angles demandés étaient à 60% conformes aux indications du dessin
industriel.

2
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  sé le ctionne r e t de  com bine r diffé re nte s procé dé s d'a sse m bla ge  e t                          

diffé re nts procé dé s de  sé pa ra tion e n se  ré fé ra nt à  un ordre  de  fa brica tion.                 

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti accomplit l’ordre de fabrication en appliquant la méthode du soudage MAG
conformément au dessin industriel et dans les limites des tolérances.
L'apprenti accomplit l’ordre de fabrication en appliquant différentes procédés de collage.

Socles

L'apprenti a soumis les soudures réalisées à un contrôle visuel.
L'apprenti a soumis les connexions collées réalisées à un contrôle mécanique.



3
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'e ffe ctue r le s  tra v a ux de  m onta ge  ou de  ré pa ra tion de  m a niè re                          

ré gle m e nta ire  e t da ns le  re spe ct de s dé la is  (pa r e xe m ple  sur de s e ngre na ge s droits,  de s                          
roule m e nts à  ga le ts  conique s,  de s pom pe s ce ntrifuge s,  de s com posa nts hy dra ul ique s e t                      

pne um a tique s,  e tc. ) .       

Obl iga toire   

Indicateurs

L'apprenti dispose de documentations techniques.
L'apprenti dispose d'un énoncé et il accomplit la tâche dans les délais indiqués.

Socles

L'apprenti a accompli la tâche indiquée d'une manière correcte à 60% sur le plan professionnel et
dans le respect des délais indiqués.

4
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  contrôle r le  fonctionne m e nt d'une  insta l la tion e t de  procé de r à  un                     

cy cle  d’ e ssa i  a v e c se s col lè gue s.            

Sé le ctiv e    Socia le  e t pe rsonne l le         

Indicateurs

Une installation est contrôlée et mise en service dans le cadre d'un travail en groupe.

Socles

L'apprenti et ses collègues ont réussi à procéder à un cycle d’essai.



5
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'a ssure r le  post- usina ge  m é ca nique  ou m a nue l  de  piè ce s dé fe ctue use s                           
da ns le  re spe ct de s dé la is  indiqué s e t de  fa brique r,  le  ca s é ché a nt,  de  nouv e l le s  piè ce s da ns le                            
re spe ct de s dé la is  indiqué s e n se  se rv a nt de s m a chine s e t de s a ppa re i ls  a pproprié s de  m a niè re                            

com pé te nte .   

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti reçoit un composant défectueux (couvercle de boîte, arbre, joint, etc.), il se réfère à cet
élément pour en fabriquer un nouveau dans le respect des délais indiqués ou il effectue le post-
usinage.
L'apprenti sélectionne le procédé de fabrication approprié.

Socles

La pièce fabriquée ou post-usinée était utilisable.
L'apprenti a respecté les délais indiqués.

6
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  fa brique r diffé re nte s piè ce s d’ un proje t sur de s tours e t sur de s                   
fra ise use s conv e ntionne l le s  ou a v e c de s m a chine s à  com m a nde  CN C e n se  ré fé ra nt à  de s                            

e squisse s e t à  de s de ssins industrie ls,  da ns le s  l im ite s de s tolé ra nce s de  fa brica tion IT 8- IT 10  e t                         
da ns le  re spe ct de s dé la is  indiqué s.        

Obl iga toire   

Indicateurs

L'apprenti fabrique les pièces d’un projet dans le respect des délais indiqués, dans les limites des
tolérances et conformément au dessin industriel.

Socles

L'apprenti a manipulé les outils, les appareils et les machines de manière compétente, en
respectant les consignes en matière de sécurité et de protection de l'environnement.
Les pièces fabriquées se situaient à 60% dans les limites des tolérances et de de la profondeur de
rugosité indiquée dans le dessin industriel.
L'apprenti a fabriqué les pièces dans le respect des délais.



7
L'a ppre nti  e st ca pa ble  d'a ssure r un tra ite m e nt com plé m e nta ire  a ux piè ce s d’ un proje t a v e c de s                           
outi ls  m a nue ls  da ns le s  l im ite s de s tolé ra nce s de  fa brica tion IT 9- IT 10  e t d'a sse m ble r le s  piè ce s                               

da ns le  re spe ct de s dé la is  indiqué s.        

Obl iga toire   

Indicateurs

L'apprenti fabrique et assemble les pièces d’un projet dans le respect des délais indiqués, dans les
limites des tolérances et conformément au dessin industriel.

Socles

Les pièces fabriquées se situaient à 60% dans les limites des tolérances et de la profondeur de
rugosité indiquée dans le dessin industriel.
L'apprenti a effectué le montage conformément au dessin industriel et le fonctionnement était
assuré.
L'apprenti a respecté les délais indiqués.

8
L'a ppre nti  e st ca pa ble  de  m a nipule r le s  outi ls ,  le s  a ppa re i ls  e t le s  m a chine s re quis  de  m a niè re                                  

com pé te nte  e t da ns le  re spe ct de s consigne s e n m a tiè re  de  sé curité  e t de  prote ction de                     
l 'e nv ironne m e nt.     

Sé le ctiv e     

Indicateurs

L'apprenti utilise les outils, les appareils et les machines requis de manière compétente et dans le
respect des consignes en matière de sécurité et de protection de l'environnement.

Socles

L'apprenti a utilisé les outils ainsi que les machines-outils sans commettre d’erreur grave.
L'apprenti a respecté les consignes en matière de sécurité et de protection de l'environnement.

No mb re d e co mp étences sél ectives à évaluer:       2 / 4

No mb re d e co mp étences o b l ig ato i res à évaluer:             4
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