
Vorbereiten und ausführen eines Arbeitsauftrages mit
Hilfe von CNC Maschinen (FORMF7B)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      FORMF7B

Leistung sb austein   Fertigung von Bauteilen mit Hilfe von CNC-Maschinen. (ENSP6)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

0

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe, Modulbegleitende
Kompetenzfeststellung

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  pa sse nde n Frä s-  und Dre hw e rk ze uge  a uszuw ä hle n und                       

se ine  Wa hl  zu be gründe n.     

Obliga torisch   

Indikatoren

Benutzen von Tabellen und Werkzeugkatalogen

Sockel

Das passende Werkzeug wird in der Regel richtig ausgewählt.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  CN C- Ma schine n e inzurichte n.             

Obl iga torisch   

Indikatoren

Arbeitsschritte festlegen, Nullpunkte wählen, CNC-Programme erstellen, Simulation, Korrekturen.

Sockel

Die Arbeitsprozesse werden weitestgehend autonom durchgeführt.

3
De r Auszubi lde nde  ge ht um sichtig und w irtscha ftl ich m it Ge rä te n und We rk ze uge n um .                 

Obliga torisch   

Indikatoren

Verwendung von Materialien und Hilfsstoffen.

Sockel

Der Umgang mit den Maschinen und Geräten gibt keinen wesentlichen Grund zur Kritik.

A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         0 / 0

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               3
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