
Fertigen von Einzelteilen mit handgeführten
Werkzeugen und Maschinen. (FORMF1)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      FORMF1

Leistung sb austein   Fabriquer des pièces détachées simples (ENSP1)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

1

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  a uf Grundla ge  e ine r Ze ichnung ode r e ine s Arbe itsa uftra gs                   

e in a nge pa sste s m a nue lle s  H e rste l lungsv e rfa hre n a uszuw ä hle n.                     

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Auszubildenden erhalten eine Zeichnung. In einem Arbeitsbericht erläutern sie das gewählte
Herstellungsverfahren, die gewählten Maschinen und Werkzeuge.

Sockel

Der angefertigte Arbeitsbericht soll sauber sein. Die im Arbeitsbericht aufgelisteten
Herstellungsverfahren, Maschinen und Werkzeuge erlauben ein fachgerechtes Herstellen des
Werkstücks.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  We rk stück e  a us v e rschie de ne n We rk stoffe n a nha nd v on                       

Sk izze n und Ze ichnunge n,  unte r V e rw e ndung folge nde r Arbe itsv e rfa hre n:  Sä ge n,  Fe i le n,                       
B ohre n,  Re ibe n (Fe rtigungstole ra nz IT 10  bis  IT 11) ,  Me iße ln,  Sche re n,  B ie ge n (Fe rtigungstole ra nz                         

IT 13) ,  Se nk e n und Ge w inde he rste l lung,  m a nue l l  a nzufe rtige n.                    

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Auszubildenden verwenden die (in dem vom Lehrer verbesserten Arbeitsbericht) aufgelisteten
Werkzeuge und fertigen das Werkstück gemäß der vorliegenden Zeichnung an.

Sockel

Das angefertigte Werkstück entspricht der Zeichnung und den geforderten Toleranzen.

3
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  be nötigte n We rk ze uge ,  Appa ra te  und Ma schine n                    

e ige nstä ndig,  fa chge re cht und unte r Einha ltung de r Siche rhe its-  und Um w e ltschutzv orschrifte n                 
a uszuw ä hle n und zu be die ne n.      

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Auszubildenden wenden die benötigten Werzeuge fachgerecht und unter Einhaltung der
Sicherheits- und Umweltschutzvorschriften. Sie stellen an den Werkzeugmaschinen die erforderlichen
Kennwerte ein.

Sockel

Während den Arbeiten müssen die Auszubildenden die Werzeuge fachgerecht einsetzen.Die Kennwerte
müssen mit den Tabellen und/oder Formeln übereinstimmen. Sie tragen ihre persönliche
Schutzausrüstung.



4
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  Grundre ge ln de r Me sste chnik  m itte ls  v e rschie de ne r                      

Me ssw e rk ze uge  a nzuw e nde n,  und die  Ma ße  a uf da s We rk stück  zu übe rtra ge n.                     

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Auszubildenden übertragen die Maße aus der Zeichnung mittels Reissnadel, Winkel und
Parallelanreißwerkzeug auf das Werkstück. Sie kontrollieren das Werkstück während der Bearbeitung
mittels Messschieber und Stahlmaßstab und fertigen einen Messbericht an.

Sockel

Die eingetragenen Werte im Messbericht müssen mit den Istmaßen des Werkstückes übereinstimmen.

5
De r Auszubi lde nde  be te i l igt s ich a nge m e sse n a n a nfa l le nde n Aufrä um -  und                      

Sä ube rungsa rbe ite n.    

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Bei Arbeitsschluss teilen sich die Auszubildenden eigenständig in Gruppen auf, um die Werkstatt zu
säubern und für die nächsten Kollegen vorzubereiten.

Sockel

An den gemeinsamen Putz- und Aufräumarbeiten haben sich die Auszubildenden angemessen beteiligt.



6
De r Auszubi lde nde  ha nde lt um w e ltschone nd be im  Um ga ng m it Ma te ria l ie n und ge ht sorgfä ltig                     

m it Ma schine n und We rk ze ug um .      

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Die Auszubildenden entsorgen die verschiedenen Materialien und Werkstoffe ordnungsgemäß. Sie
warten die Maschinen und Werkzeuge nach Plan.

Sockel

Die Arbeiten werden gemäß der Anweisung erledigt.

A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         1 / 6

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               0
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	Der Auszubildende ist in der Lage, auf Grundlage einer Zeichnung oder eines Arbeitsauftrags ein angepasstes manuelles Herstellungsverfahren auszuwählen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, Werkstücke aus verschiedenen Werkstoffen anhand von Skizzen und Zeichnungen, unter Verwendung folgender Arbeitsverfahren: Sägen, Feilen, Bohren, Reiben (Fertigungstoleranz IT10 bis IT11), Meißeln, Scheren, Biegen (Fertigungstoleranz IT13), Senken und Gewindeherstellung, manuell anzufertigen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die benötigten Werkzeuge, Apparate und Maschinen eigenständig, fachgerecht und unter Einhaltung der Sicherheits- und Umweltschutzvorschriften auszuwählen und zu bedienen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die Grundregeln der Messtechnik mittels verschiedener Messwerkzeuge anzuwenden, und die Maße auf das Werkstück zu übertragen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende beteiligt sich angemessen an anfallenden Aufräum- und Säuberungsarbeiten.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende handelt umweltschonend beim Umgang mit Materialien und geht sorgfältig mit Maschinen und Werkzeug um.
	Indikatoren
	Sockel




