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Bewertungstabelle fiir die Module im Unternehmen

Der Auszubildende ist in der Lage, die Fertigung einer einfachen Baugruppe mittels
vorgegebenen Zeichnungen unter Beriicksichtigung der Sicherheitsregeln selbststandig

herzustellen und zu kontrollieren.

Ausgewadhlt

Indikatoren

Nutzen der erlernten Kompetenzen wie: Organisation der Arbeitsschritte, Lesen der Zeichnung, Rechnen
von fehlenden Koordinaten und SchnittgroBen, Auswahl des Werkstoffes.

Sockel

Das hergestellte Werkstiick wurde unter den geltenden Sicherheitsregeln hergestellt und entspricht den

vorgegebenen Angaben.



Der Auszubildende ist in der Lage, die vorgegeben Zeichnungen zu interpretieren und
entsprechende Erganzungszeichnungen anzufertigen.

Ausgewadhlt

Indikatoren

Uberpriifen und vervollstindigen der erforderlichen Zeichnungsangaben

Sockel

Das gezeichnete Werkstiick ist weitestgehend herstellbar.

Der Auszubildende ist in der Lage, an einem Priifungsbeispiel entsprechende Berechnungen und
fachliche Argumentationen auszufiihren: geometrische GroRen, SchnittgroBen, Drehzahl ,
Schnittgeschwindigkeit, Drehmomente und Lagerkradfte.

Ausgewadhlit

Indikatoren

Strukturierte Vorgehensweise, Nutzen von Fachbiichern zwecks Berechnung fehlender KenngrdRRe
Nutzung von Fachausdriicken.

Sockel

Die errechneten und beschriebenen GréRen sind grundsatzlich korrekt.

Der Auszubildende istin der Lage, die angewandten technologischen Methoden korrekt zu
beschreiben und zu begriinden.

Ausgewadhit Sozial und persdnlich ]

Indikatoren

Beschreibung und die Argumentation im Fachgesprdch

Sockel

Beschreibungen und Argumentationen sind richtig und fachlich korrekt ausgedriickt.



Anzahl der zu evaluierenden ausgewdhlten Kompetenzen 1/4

Anzahl der zu evaluierenden obligatorischen Kompetenzen 0
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