
Projet intégré intermédiaire (PROIN)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      PROIN

Leistung sb austein   Integrierte Zwischenprüfung (PROST1)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

1

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  Fe rtigung e ine r e infa che n B a ugruppe  m itte ls                   

v orge ge be ne n Ze ichnunge n unte r B e rück sichtigung de r Siche rhe itsre ge ln se lbststä ndig                 
he rzuste l le n und zu k ontrol l ie re n.        

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Nutzen der erlernten Kompetenzen wie: Organisation der Arbeitsschritte, Lesen der Zeichnung, Rechnen
von fehlenden Koordinaten und Schnittgrößen, Auswahl des Werkstoffes.

Sockel

Das hergestellte Werkstück wurde unter den geltenden Sicherheitsregeln hergestellt und entspricht den
vorgegebenen Angaben.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  v orge ge be n Ze ichnunge n zu inte rpre tie re n und                  

e ntspre che nde  Ergä nzungsze ichnunge n a nzufe rtige n.         

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Überprüfen und vervollständigen der erforderlichen Zeichnungsangaben

Sockel

Das gezeichnete Werkstück ist weitestgehend herstellbar.

3
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  a n e ine m  P rüfungsbe ispie l  e ntspre che nde  B e re chnunge n und                       

fa chl iche  Argum e nta tione n a uszuführe n:  ge om e trische  Größe n,  Schnittgröße n,  Dre hza hl  ,                    
Schnittge schw indigk e it,  Dre hm om e nte             und La ge rk rä fte .    

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Strukturierte Vorgehensweise, Nutzen von Fachbüchern zwecks Berechnung fehlender Kenngröße
Nutzung von Fachausdrücken.

Sockel

Die errechneten und beschriebenen Größen sind grundsätzlich korrekt.

4
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  a nge w a ndte n te chnologische n Me thode n k orre k t zu                    

be schre ibe n und zu be gründe n.    

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Beschreibung und die Argumentation im Fachgespräch

Sockel

Beschreibungen und Argumentationen sind richtig und fachlich korrekt ausgedrückt.



A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         1 / 4

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               0
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	Der Auszubildende ist in der Lage, die Fertigung einer einfachen Baugruppe mittels vorgegebenen Zeichnungen unter Berücksichtigung der Sicherheitsregeln selbstständig herzustellen und zu kontrollieren.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die vorgegeben Zeichnungen zu interpretieren und entsprechende Ergänzungszeichnungen anzufertigen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, an einem Prüfungsbeispiel entsprechende Berechnungen und fachliche Argumentationen auszuführen: geometrische Größen, Schnittgrößen, Drehzahl , Schnittgeschwindigkeit, Drehmomente und Lagerkräfte.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die angewandten technologischen Methoden korrekt zu beschreiben und zu begründen.
	Indikatoren
	Sockel




