
Planen und Durchführen eines Fertigungsauftrags
höherer Anforderung durch Drehen und Fräsen.

(FORMF6B)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      FORMF6B

Leistung sb austein   Fertigungsauftrag höherer Anforderung durch Drehen, Fräsen
und Zusammenbau ausführen. (ENSP5)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

1

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe, Modulbegleitende
Kompetenzfeststellung



1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  v e rschie de ne n Arbe itsschritte  chronologisch zu pla ne n                 

unte r B e rück sichtigung de r ge lte nde n Siche rhe itsv orschrifte n.           

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die fehlende Maße und Maschinendaten werden ermittelt.
Der Arbeitsablauf wird erstellt.
Die Zeitvorgaben liegen vor.
Die Sicherheitsvorschriften werden umgesetzt.

Sockel

Die fehlende Werte werden überprüft und benotet.
Die einzelnen Schritte wurden richtig aufgeschlüsselt.
Der Zeitrahmen ist realistisch.
Die Vorgaben berücksichtigen die Sicherheitsvorschriften.

2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  We rk stück e  m it a nge m e sse ne m  Schw ie rigk e itsgra d                        

se lbststä ndig he rzuste l le n.     

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Vorgehensweise und der Umgang mit Maschinen und Werkzeugen

Sockel

Die hergestellten Werkstücke entsprechen den Vorgaben.



3
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  ihm  zur V e rfügung ste he nde  Ze it im  H inbl ick  a uf                    

fristge re chte  Fe rtigste l lung e inzute i le n.         

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Dauer der verschiedenen Arbeitsschritte wird dokumentiert.

Sockel

Die Zeitvorgabe wird eingehalten.

4
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  ge fe rtigte n T e i le  na ch P la n und Anga be n                    

zusa m m e nzuba ue n und die  Ma ße  zu k ontrol l ie re n.             

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Der Zustand und die Funktionalität der zusammengebauten Teile werden überprüft.
Die Endkontrolle wird durchgeführt.
Ein Messprotokoll wird erstellt.

Sockel

Das Messprotokoll liegt vor.
Der Zusammenbau ist weitestgehend nach Plan und Angaben ausgeführt.
Die Funktionalität ist gegeben.



5
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  Schne idplä ttche n und die  We rk ze ugha lte r zu be urte i le n.                     

Die  We nde schne idpla tte n w e rde n ge ge be ne nfa l ls  ge w e chse lt ode r die  Spira lbohre r w e rde n                          
ge schl iffe n.  

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Vorgehensweise beim Schleifen oder Ersetzen von Werkzeugen wird überprüft. 
Die Auswahlkriterien zur Ermittlung von Schneideplatten genügen den Werkstoffeigenschaften.

Sockel

Die instandgesetzten Werkzeuge sind einsatzfähig (Auswahl, Montage und Schneidfähigkeit).

A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         1 / 5

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               0


	Planen und Durchführen eines Fertigungsauftrags höherer Anforderung durch Drehen und Fräsen. (FORMF6B)
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	Der Auszubildende ist in der Lage, die verschiedenen Arbeitsschritte chronologisch zu planen unter Berücksichtigung der geltenden Sicherheitsvorschriften.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, Werkstücke mit angemessenem Schwierigkeitsgrad selbstständig herzustellen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die ihm zur Verfügung stehende Zeit im Hinblick auf fristgerechte Fertigstellung einzuteilen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die gefertigten Teile nach Plan und Angaben zusammenzubauen und die Maße zu kontrollieren.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage, die Schneidplättchen und die Werkzeughalter zu beurteilen. Die Wendeschneidplatten werden gegebenenfalls gewechselt oder die Spiralbohrer werden geschliffen.
	Indikatoren
	Sockel




