
Ausführen eines Arbeitsauftrags mit CNC Maschinen
(FORMF8)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      FORMF8

Leistung sb austein   Ausführung eines Fertigungsauftrags mit Hilfe von
computergesteuerten Maschinen. (ENSP8)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

1

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe, Modulbegleitende
Kompetenzfeststellung

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  Ge w inde pa ssunge n he rzuste l le n.                

Obl iga torisch   

Indikatoren

Er kann seine Vorgehensweise beschreiben.

Sockel

Er ist in der Lage eine Gewindebolzen und die zugehörige Gewindemutter maschinell zu fertigen.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  Ra die nübe rgä nge  zu dre he n              

Obliga torisch   

Indikatoren

Hilfspunkte werden ermittelt.

Sockel

Die erstellten Radienübergänge entsprechen weitestgehend den technischen Zeichungen.

3
De r Auszubi lde nde  ge ht pfle gl ich m it de n Ma schine n und H i lfsstoffe n um .              

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Gebrauch von Maschinen und Hilsmitteln.

Sockel

Der Umgang bietet keinen wesentlichen Grund zur Kritik.

A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         1 / 1

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               2
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