
Fertigen von Bauelementen mit handgeführten
Werkzeugen und Maschinen. (FORMF3)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      FORMF3

Leistung sb austein   Fabriquer des composants mécaniques (ENSP2)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

1

Beruf / Tätig keit  Mécanicien d'usinage

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  die  e rforde rl iche n Ma ße  a n e ine m  v orha nde ne n We rk stück                        

a bzugre ife n.  (4.1b)   

Obl iga torisch   

Indikatoren

Die Auszubildenden erhalten ein Bauelement und müssen die mit dem Messschieber und der
Bügelmessschraube abgegriffenen Maße in ein Messbericht eintragen.

Sockel

75% der eingetragenen Maße müssen mit den Istmaßen des Bauelementes übereinstimmen.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  a uf Grundla ge  de s Arbe itsa uftra ge s die  v e rschie de ne n                     

e rle rnte n m a nue lle n H e rste l lungsv e rfa hre n m ite ina nde r zu v e rk nüpfe n.  (4.3c)                       

Obl iga torisch   

Indikatoren

Die Auszubildenden erhalten eine Zeichnung. In einem Arbeitsbericht erläutern sie die jeweiligen
Teilschritte des Arbeitsauftrages. Der Arbeitsbericht enthält die gewählten Herstellungsverfahren,
Maschinen und Werkzeuge.

Sockel

Der angefertigte Arbeitssbericht soll sauber sein. Die im Arbeitsbericht beschriebenen
Herstellungsverfahren und Verknüpfungen erlauben ein fachgerechtes Herstellen des Werkstücks.

3
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge ,  B a ue le m e nte  a nha nd v on Sk izze n und Ze ichnunge n inne rha lb                       

de r Fe rtigungstole ra nz IT 10  m a nue ll  a nfe rtige n.  Er ist in de r La ge ,  die se  B a ue le m e nte  zu                          
B a ugruppe n zusa m m e nzufüge n und be die nt die  hie rfür be nötigte n We rk ze uge ,  Appa ra te  und                     
Ma schine n fa chge re cht und unte r Einha ltung de r Siche rhe its-  und Um w e ltschutzv orschrifte n.               

(4.4d)

Obl iga torisch   

Indikatoren

Auf Grundlage des Arbeitsberichtes und der Zeichnung fertigen die Auszubildenden die geforderten
Bauelemente mittels den in 4.4a erlernten Verfahren an und fügen die einzelnen Bauelemente nach
Zeichnung zusammen.

Sockel

Die Bauelemente befinden sich innerhalb der geforderten Fertigungstoleranz. Die Baugruppe muss sich
aus den einzelnen Bauelementen zusammen fügen lassen. Falls eine Funktion vorhanden ist, muss diese
zu 100% gewährleistet sein.



4
De r Auszubi lde nde  be ge gne t se ine n K ol le ge n in de r Zusa m m e na rbe it re spe k tv ol l .  (SZ3)                          

Obl iga torisch  Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Die Auszubildenden hören den Erläuterungen,eines Kollegen oder des Vorgesetzten aufmerksam zu.

Sockel

Die Auszubildenden folgen den Erläuterungen eines Kollegen oder des Vorgesetzten aufmerksam, ohne
den Unterrichtsablauf zu stören.

5
De r Auszubi lde nde  e rsche int pünk tl ich zum  Unte rricht.  (SE7)          

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Die Auszubildenden sind zu der geforderten Zeiten auf ihrem Arbeitsplatz.

Sockel

Die Auszubildenden sind immer pünktlich. Verspätungen müssen vernünftig begründet werden.

6
De r Auszubi lde nde  pla nt de n Arbe itsa bla uf so,  da ss e r nicht m it de n K ol le ge n in K onfl ik t ge rä t.                      

(SE8)

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Die Auszubildenden organisieren sich so in ihrer Gruppe, dass ein kontinuirliches Arbeiten an den
Werkzeugmaschinen möglich ist.

Sockel

Die Auszubildenden können die zu fertigenden Teile fristgerecht abgeben.
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