
Integriertes Abschlussprojekt (PROFI)

Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen

Co d e d es Mo d uls      PROFI

Leistung sb austein   Projets intégrés et stages (PROST)

Festg eleg te 
Bewertung smetho d en  

3

Beruf / Tätig keit  Mécanicien industriel et de maintenance

Dip lo m / Zerti fikat    Diplôme d'aptitude professionnelle

Bewertung smetho d en    Arbeitsprobe / Arbeitsaufgabe, Fachgespräch, Schriftliche
Aufgabe

1
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  Inform a tione n zu re che rchie re n,  a uszuw ä hle n und                  

zusa m m e nzuste l le n.      

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Technische Dokumente sind gelesen und Information ermittelt.

Sockel

Die Aufgabenstellung ist grundsätzlich verstanden.
Die ausgewählten Informationen sind relevant für die Aufgabenstellung.
Die Auswahl der Informationen geschieht eigenständig.
Die ausgewählten Informationen sind überwiegend fachlich richtig.



2
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  Ze ichnunge n / Scha ltplä ne  e ntw e de r zu v e rv ol lstä ndige n,                     

a nzufe rtige n,  be zie hungsw e ise  zu e rk lä re n.  Scha ltunge n k önne n a m  V e rsuchssta nd a ufge ba ut                         
und e inge ste l lt w e rde n.      

Obliga torisch   

Indikatoren

Die Unterlagen wurden vervollständigt.
Die Schaltung sind funktionsfähig und die geforderten Werte eingestellt.

Sockel

Die gezeichneten Werkstücke enthalten nahezu alle Maße die zur Herstellung notwendig sind und die
Form des fertigen Werkstücks ist ersichtlich.
Der Schaltplan erfüllt die geforderte(n) Funktion(en).
Der überwiegende Teil der Erklärungen sind richtig.
Die aufgebaute Schaltung ist funktionsfähig und die eingestellten Werte entsprechen den Angaben.

3
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  ge e igne te  We rk ze uge  für die  H e rste l lung de r B a ute i le                        

a uszuw ä hle n.   

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Trifft eine Auswahl zwischen verschiedenen zur Verfügung stehenden Werkzeugen aus.

Sockel

Die Wahl ist angebracht.



4
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  notw e ndige  Arbe ite n e ntspre che nd v orge ge be ne n Anga be n zu                     

e rle dige n.  

Obliga torisch   

Indikatoren

Organisation der Arbeitsschritte, Lesen der Angaben, Handhabung der Maschinen, Handhabung der
Arbeitsmittel

Sockel

Die hergestellten Werkstücke sowie die zu erledigten Arbeiten entsprechen den Vorgaben.

5
De r Auszubi lde nde  w e nde t die  übl iche n Siche rhe itsre ge ln a n.              

Obl iga torisch   

Indikatoren

Die Gefahren wurden erkannt und die Sicherheitsregeln berücksichtigt.

Sockel

Die Schutzbekleidung sowie Schutzeinrichtungen werden fachgerecht benutzt

6
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  da s ge fe rtigte  T e i l  zu k ontrol l ie re n und e ine n Me ssbe richt zu                       

e rste l le n.   

Ausge w ä hlt     

Indikatoren

Die Messungen werden korrekt ausgeführt und in einem vorgefertigten Messbericht festgehalten.

Sockel

Das korrekte Messwerkzeug wurde verwendetet und die eingetragenen Istwerte entsprechen
überwiegend den tatsächlichen Werte des gefertigten Werkstücks.



7
De r Auszubi lde nde  ist in de r La ge  se in V orge he n zu be w e rte n und zu be gründe n.                

Obliga torisch   

Indikatoren

Der Auszubildende präsentiert seine Arbeit und beantwortet Fragen dazu in einem Fachgespräch.

Sockel

Vorgehensweise und Resultat der Arbeit werden verständlich vorgetragen.
Fragen dazu werden sinnvoll und fachgerecht beantwortet.

8
De r Auszubi lde nde  hä lt de n Arbe itspla tz ge ordne t und sa ube r.           

Ausge w ä hlt    Sozia l  und pe rsönl ich       

Indikatoren

Der Auszubildende ordnet und räumt den Arbeitsplatz wenn nötig während der Prüfung.

Sockel

Der Arbeitsplatz ist während und nach der Fertigung in einem ordentlichen und sauberen Zustand.

A nzahl  d er zu eval uierend en ausg ewählten Ko mp etenzen         3 / 4

A nzahl  d er zu eval uierend en o b l i g ato ri schen Ko mp etenzen               4


	Integriertes Abschlussprojekt (PROFI)
	Bewertungstabelle für die Module im Unternehmen
	Der Auszubildende ist in der Lage Informationen zu recherchieren, auszuwählen und zusammenzustellen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage Zeichnungen / Schaltpläne entweder zu vervollständigen, anzufertigen, beziehungsweise zu erklären. Schaltungen können am Versuchsstand aufgebaut und eingestellt werden.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage geeignete Werkzeuge für die Herstellung der Bauteile auszuwählen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage notwendige Arbeiten entsprechend vorgegebenen Angaben zu erledigen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende wendet die üblichen Sicherheitsregeln an.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage das gefertigte Teil zu kontrollieren und einen Messbericht zu erstellen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende ist in der Lage sein Vorgehen zu bewerten und zu begründen.
	Indikatoren
	Sockel

	Der Auszubildende hält den Arbeitsplatz geordnet und sauber.
	Indikatoren
	Sockel




